FICHE DE POSTE

N° du candidat :

Sujet N° ………………
                     
N°du poste : ………

ON DONNE :



Matériels d’intervention :

………………………………………………………………………………………………



Documents fournis :

- Document atelier

- Notice des appareils

- Documents constructeurs

ON DEMANDE :
· prendre en charge le matériel

· identifier le matériel

· noter les informations client

· organiser le poste de travail

· réunir l’outillage nécessaire

· ……………………………………………………………………………………

· ……………………………………………………………………………………

· ……………………………………………………………………………………

· ……………………………………………………………………………………

· Procéder à l’essai en présence du correcteur

· Rendre compte de l’activité

	Compte rendu d’intervention

	        N° de candidat : …………….

        Date : …… / ….. / 2011
	                                 Poste n° : ……



	          Informations moteur ou véhicule
Marque : …………………………….                                 Référence : …………………………………

          Quelles étaient les tâches à effectuer ?

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

          Quelles étaient les informations fournies par le client ?

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

          Indiquez les éléments remplacés

                           Nom                                                    référence                                          quantité

………………………………………………        ……………………………                  ……………

………………………………………………        ……………………………                  ……………

          Noter les conseils éventuels à donner au client

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..


            Expliquez les travaux effectués

            Pour chaque tâche  accomplie vous expliquerez les actions effectuées, les réglages, les outils utilisés

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

           Indiquez les difficultés que vous avez pu éprouver

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………..

	Grille dévaluation 

Document à compléter et à transmettre au jury
	Candidat N° :

	Evaluation en centre de formation

	Compétences 

évaluées
	Savoir-faire évalués

(être capable de)
	Indicateurs d‘évaluation
	Niveau

-                +
	Notes propo-

sées

	C 1.1 Communiquer avec la hiérarchie et avec le client
	1 Collecter les informations nécessaires à l'intervention
	· l’écoute du client , du responsable est 

attentive, efficace et courtoise

· le matériel est correctement identifié
	
	
	
	
	/2

	
	2Rendre compte de l'intervention réalisée à la hiérarchie
	· le compte rendu de l’intervention 

est conforme à son déroulement


	
	
	
	
	/2

	
	3 Renseigner le document d'intervention en fournissant les éléments nécessaires à la facturation
	· les éléments nécessaires à la facturation sont 

exploitables


	
	
	
	
	/2

	C 2.1

Préparer l’interven-

tion et organiser son poste de travail
	1 Interpréter, traiter les informations de la procédure fournie
	· les informations techniques et réglementaires

 relatives à l’intervention sont identifiées
	
	
	
	
	/2

	
	2 Effectuer un contrôle préalable en vue d'identifier des anomalies
	· les anomalies constatées durant le contrôle 

préalable sont notés sur le document 

d’intervention
	
	
	
	
	/2

	
	3 Préparer le matériel ou l'équipement à l'intervention
	· la protection et l’intégrité du matériel est 

assurée

· le nettoyage du matériel est conforme aux 

règles de sécurité d’environnement et d’hygiène 
	
	
	
	
	/2

	
	4 Organiser le poste de travail
	· le poste de travail est agencé dans un souci 

de sécurité ,d’environnement et d’ergonomie
	
	
	
	
	/2

	
	5 Mettre en poste le matériel ou l'équipement
	· les procédures de mise en route, d’arrêt, de 

déplacement sont connues et respectées

-        les règles de sécurité, de levage, d’ergonomie sont respectées 
	
	
	
	
	/2

	C 2.2 Restituer le matériel
	1 Préparer le matériel ou l'équipement à la livraison
	· le matériel est mis en œuvre, essayé, nettoyé 

en toute sécurité

· les différents produits sont correctement 

utilisés
	
	
	
	
	/2

	
	2 Remettre en état le poste de travail
	· le poste de travail est remis en état

· les déchets sont classés selon les normes et

 les règles de l’entreprise  
	
	
	
	
	/2

	C 3.1 Réaliser les opérations de maintenance préventive systématique
	3 Appliquer la procédure selon les préconisations du constructeur
	· la réalisation des opérations est conforme 

aux prescriptions 

· les serrages, étanchéités, niveaux, purges, 

sont conformes

· les règles de sécurité, d’hygiène, 

d’environnement, d’ergonomie sont respectées 

· aucune détérioration périphérique n’est 

constatée


	
	
	
	
	/5

	C 3.2 Déposer – reposer des sous ensembles
	1 Recenser , repérer les liaisons du sous-ensemble avec l'environnement et déposer , reposer , rétablir les liaisons , isoler les circuits
	· les liaisons et connexions sont identifiées

· les liaisons sont déconnectées et connectées 

en conformité
	
	
	
	
	/5

	
	2 Echanger des éléments ou des organes sur le matériel ou l'équipement
	· les éléments ou les organes sont remplacés 

en respectant les prescriptions du constructeur ou 

de la procédure fournie

· aucune détérioration périphérique n’est 

constatées
	
	
	
	
	/5

	
	3 Vidanger les différents fluides , rétablir les niveaux , purger si besoin
	· la procédure de remplissage des circuits est 

conforme

· les fluides utilisés sont conformes

· les règles de récupération des déchets sont 

respectées
	
	
	
	
	/5


	Compétences 

évaluées
	Savoir-faire évalués

(être capable de)
	Indicateurs d‘évaluation
	Niveau

-                +
	Notes propo-

sées

	C 3.3 Démonter – remonter des sous ensembles
	1 Démonter , réparer les éléments, les organes
	· l’élément ou l’organe est remis en

conformité en respectant les prescriptions du constructeur ou de la procédure fournie
	
	
	
	
	/5

	
	2 Remonter les éléments ou les organes sur le matériel ou l'équipement
	· l’élément ou l’organe est remonté en 

respectant les prescriptions 

· les joints et pièces d’usures sont remplacés

· aucune détérioration périphérique n’est constatée
	
	
	
	
	/5

	
	3 Réaliser le montage de matériels et/ou d'équipements et/ou d'accessoires sur supports pré-équipés
	· le matériel, l’accessoire ou l’équipement est monté en conformité

· les connexions sont réalisées en conformité
	
	
	
	
	/5

	C 3.4 Mesurer - contrôler
	1 Réaliser les mesures sur les organes mécaniques
	· les mesures sont réalisées selon les 

procédures du constructeur

· les résultats sont exprimés sont satisfaisants
	
	
	
	
	/5

	
	2 Réaliser les mesures simples sur les circuits hydrauliques , électriques et pneumatiques
	· les mesures sont réalisées selon les 

procédures du constructeur

· les résultats sont exprimés sont satisfaisants
	
	
	
	
	/5

	
	3 Appliquer les procédures de contrôle du constructeur ( liste de vérifications )
	· tous les contrôles et procédures sont 

appliqués

· les résultats précis des contrôles sont notés

 
	
	
	
	
	/5

	
	4 Identifier le ou les éléments défectueux
	· les résultats des mesures sont correctement 

interprétés

· l’élément défectueux est signalé
	
	
	
	
	/5

	C 3.5 

Régler
	1 Effectuer les réglages selon les préconisations du constructeur et/ou de la réglementation
	· les réglages sont conformes à la procédure 

fournie
	
	
	
	
	/5

	C 3.6 Réaliser des opération de mécaniques simples
	1 Réaliser des opérations élémentaires de soudage et de rechargement à plat
	· le poste est mis en œuvre correctement

· l’assemblage bord à bord à plat et en angles 

est conforme au plan

·  la taille du dépôt de matière est conforme aux consignes
	
	
	
	
	/5

	
	2 Réaliser des opérations d'extraction d'éléments vissés et de remise en état d'éléments vissés
	· la qualité du travail permet de réutiliser les 

éléments


	
	
	
	
	/5

	
	3 Réaliser des opérations de perçage , sciage , découpage , pliage et affûtage
	- le matériel ou le sous ensemble est fonctionnel
	
	
	
	
	/5


	NOTE
	/  60

	NOTE
	/  20


Nota : seules 8 compétences en C3 seront évaluées en fonction 

de l’intervention à réaliser sur le matériel


Date : ………. / ………. / 2010

Etablissement : ……………………………………………………………

Candidat N° : …………………..

	FICHE D’ANALYSE DU TRAVAIL EFFECTUE

Document à compléter par les examinateurs et à transmettre au jury


Travail effectivement réalisé :

…………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………

Commentaires :

…………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………

Examinateurs :

	Nom , Prénom
	Qualité
	Signature
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